Ti 64, TiIAI6V4 ELI, Titan Grade 23, 3.7165

ISO 5832-3 Datenblatt

Zapp ist zertifiziert nach ISO 9001

B —

3.7165, Ti64, TIAI6 V4 ELL UNS R56401 —
nach ISO 5832-3 erginzend zu medizinischem
Implantatstahl

Neben Implantatstahl-Werkstoffen bietet Zapp auch
Titanwerkstoffe an. Zapp® 3.7165 ELI - Extra-Low-
Interstitial - von Zapp ist eine hochfeste Titanlegierung
mit einem sehr guten Festigkeit-Dichte-Verhéltnis.

Titan Grade 23 entspricht Titan Grade 5 ELI

ELI - Extra-Low-Interstitial - bedeutet, dass die Gehalte
der Elemente Eisen (Fe) und Sauerstoff (O) gegeniiber der
herkdmmlichen Legierung eingeschriankt sind. Dies
fordert das Wachstum der Knochenzellen auf der
Implantatoberfliche und beschleunigt deren Verbund
(Osseointegration).

Der Werkstoff weist eine auflergewdhnliche Biokom-
patibilitdt auf und wird vom Kérper problemlos
angenommen.

Typische Anwendungsbereiche des 3.7165 ELL Titan
Cages und Stébe fiir den Wirbelsdulenbereich
Dauerimplantate fiir Knie, Hiifte
Knochenschrauben und -négel
Dentalaufbauten
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Infos zu weiteren medizinischen Anwendungen bei Zapp. Hier

Schweieignung

Es eignet sich das WIG- und das MIG-Verfahren unter
Verwendung z.B. von Argon mit einer Reinheit von
99,999 %. Weitere geeignete Schweillverfahren sind das
Plasma-, Laser- und ElektrodenstrahlschweifSen. Alle zu
verschweillenden Halbzeuge miissen trocken und frei
von Verunreinigungen sowie Oxiden sein.

Ein vollstdndiger Inertgasschutz einschliellich der
Nahtunterseite muss gewéhrleistet sein, weil die hohe
Affinitédt des Titans zu atmosphérischen Gasen bereits
ab ca. 250°C zu Oxidation/ Verspréodung der Oberfldche
fithren kann.

medicalalloys@zapp.com Seite 1/2

ZdPP

Zerspanbarkeit
Im gegliihten Zustand weist Zapp® 3.7165 optimale
Bedingungen fiir effektivste Zerspanung auf.

Magnetisierbarkeit 3.7165 ELL
Zapp® 3.7165 ist nicht magnetisierbar.

Korrosionsbesténdigkeit

Zapp® 3.7165 zeigt eine gute Korrosionsbestindigkeit in
oxidierenden Medien, die auf die Bildung einer dichten,
fest haftenden Oxidschicht zuriickzufiihren ist. Bei
Beschéddigung bildet sie sich unter Anwesenheit von
Sauerstoff rasch neu.

Standard Designation

o gemdl DIN EN TiAl6V4
Grade 3.7165

gemdfs ISO 5832-3
gemild ASTM B 348, F136
gemdl UNS R56401
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Typische chemische Zusammensetzung (ungefdhre Werte)

C N (6] H Al Fe
Min. - - - - 5,50 -
Max. <0,08 <005 <0,13 <0,012 6,50 <0,25

\% T
Min. 3,50
Max. 4,50 rest

MEDICAL ALLOYS | Zapp® 3.7165, TIAL6V4 ELI


mailto:medicalalloys@zapp.com
https://www.zapp.com/branchen/medizintechnik

Wirmebehandlung des Titanwerkstoffes

Vorzugsweise im elektrisch beheizten Ofen unter Inertgas
oder im Vakuum. Andernfalls sollte die Atmosphére leicht
oxidierend bis neutral eingestellt werden

Glihen ca.730° C
Haltezeit 1bis4h
Abkihlung Luft

Wir empfehlen bei der Warmebehandlung immer die
Riicksprache mit unseren technischen Beratern.

Infos zu weiterem medizinischen Implantatstahl bei Zapp. Hier
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Mechanische Eigenschaften*

Zugfestigkeit Rm [MPa] > 860
Dehngrenze Rpo2 [MPa] >795
Bruchdehnung A [%] > 10

*Beispiel flir mechanische Eigenschaften < 44,45 mm

Physikalische Eigenschaften

Elastizitatsmodul E bei 20°C [GPa] 114
Dichte p [kg/dm?3] 4,45
Warmeleitfahigkeit A bei 20°C [W/m*K] 6,7
Warmeausdehnungskoeffizient a [106*K™]

20-100°C 8,6
20-200 °C 9,2
20 -300 °C 9,5
20 -500 °C 10
Spezifische Wéarme ¢ bei 20 °C [J/kg*K] 560
Spezifischer elektrischer Widerstand p bei 0,55
20°C [Q*mm2/m]

Schmelzbereich [°C] > 1.680
o / B Transus [°C] ~990

Weitere Infos: Linecard zu Implantatstahl und weiteren
medizinischen Werkstoffen

Weitere Informationen zu unseren Produkten und Standorten
erhalten Sie in unserer Imagebroschiire sowie auf unserer Homepage
unter www.zapp.com

Die in diesen Werkstoffinformationen enthaltenen Angaben, Abbil-
dungen, Zeichnungen, MaB- und Gewichtsangaben sowie sonstigen
Daten dienen lediglich der Beschreibung unserer Produkte und sind
unverbindliche Durchschnittswerte. Sie stellen keine Beschaffenheits-
angabe dar und begriinden keine Beschaffenheits- oder Haltbarkeits-
garantie. Die dargestellten Anwendungen dienen ausschlieBlich der
lllustration und sind hinsichtlich der Einsetzbarkeit der Werkstoffe
weder als Beschaffenheitsangabe noch als Garantie zu betrachten.
Dies kann eine eingehende Beratung zur Auswahl unserer Produkte
und zu deren Einsatz fiir eine konkrete Anwendung nicht ersetzen.
Diese Broschiire unterliegt nicht dem Anderungsdienst.

Stand: Juni 2026
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